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HSC jetzt für größeren Anwenderkreis wirtschaftlich


Durch Umgebungsluft gekühlte, einwechselbare Spindelköpfe �minimieren Kosten und Aufwand für Versorgung und Installation   


Hohe Flexibilität verwirklichen Werkzeug- und Formembauer u. a. mit einwechselbaren HSC-Spindelköpfen. Damit können sie in raschem Wechsel auf geeigneten Bearbeitungszentren zum einen bei konventionellen Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeiten vorbearbeiten, nach dem Einwechseln des Spindelkopfs bei hohen Geschwindigkeiten (HSC) fertigbearbeiten (finishen). Nachteilig war bisher der besondere Aufwand für die Hochfrequenzspindeln. Insbesondere wegen der aufwendigen Wasserkühlung für den Spindelmotor benötigten sie umfangreiche Versorgungseinheiten. Diese verursachten auch hohe Kosten. 





Wesentlich günstiger arbeiten Werkzeug- und Formenbauer künftig mit den einwechselbaren HSC-Spindelköpfen HFK95 S40. Diese präsentiert die IBAG Switzerland AG, Lindau, erstmals auf der EUROMLD 2004 in Frankfurt. Wesentlicher Vorteil dieser Hochfrequenzspindeln ist die Kühlung des Motors mit Umgebungsluft. Das minimiert den Aufwand für die Versorgungseinheit, reduziert die Masse des Spindelkopfs und sorgt für wesentlich niedrigere Beschaffungskosten gegenüber bisherigen einwechselbaren HSC-Spindeln. Zudem lassen sich die Spindelköpfe HFK95 S40 wesentlich rascher installieren. Dazu trägt vor allem der speziell entwickelte Freuquenzumformer mit integrierten SPS-Funktionen bei. Nur wenige, unverwechselbare Kabelverbindungen reichen aus, um den Frequenzumformer mit dem Spindelkopf und der CNC-Steuerung des jeweiligen Bearbeitungzentrums zu verbinden. Für eine problemlose Datenkommunikation sorgen die SPS-Funktionen. Im Klartext einstellbare Parameter vereinfachen das Abstimmen des Frequenzumformers und des Spindelkopfs auf unterschiedliche CNC-Steuerungen. Das minimiert erheblich den Aufwand und die Kosten bei der Installation und der Inbetriebnahme.   Der Asynchronmotor des HSC-Spindelkopfs erreicht Drehzahlen bis 42000 min-1 bei Spitzenleistungen von 3 kW und Spitzendrehmomenten von 0,68 Nm kurzzeitig (S6 = 40% ED) bzw. 1,4 kW und 0,31 Nm auf Dauer (S1 = 100% ED). Wahlweise kann der nur 3,9 kg leichte Spindelkopf manuell oder über Greiferrillen mit einem automatischen Werkzeugwechsler in die stillgesetzte Hauptspindel eingewechselt werden. Einen universellen Einsatz gewährleisten wählbare Werkzeugaufnahmen Sk40, Sk50, BT und CAT 40 sowie BT und CAT 50. 
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